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Linsenschrauben DIN
mit Kreuzschlitz - 7985

* 2 MaBe
Linsenschraube : ' Linsenschraube
mit Gewinde annéhernd bis Kopf mit Schaft
(oberhalb der gestrichelten Stufenlinie, (unterhalb der gestrichelten Stufeniinie,
siehe Tabelle 1.) siehe Tabelle 1.) 1)

Cross recessed raised cheese head screws

Ersatz fiir Ausgabe 07.86
Vis a téte cylindrique bombée a empreinte cruciforme

Anstelle dieser Norm soll die Norm DIN ISO 7045 verwendet werden. Es Ist beablichtlgt. bis zum 31. 07 1995 DIN 7985,
Ausgabe 08.80, zuriickzuziehen, siehe jedoch Erlduterungen.

MaBe in mm
1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen Uber Linsenschrauben mit Kreuzschlitz, rnlt Gewinde von M 1,6 bis M 10, in Produkt-
klasse A.

Fur Sonderformen oder -ausfiihrungen geiten DIN 962 bzw. die dort zitierten Grundnormen.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in dervorliegenden Norm bendtigt, z. B.andere Festigkeitsklas-
sen oder andere Werkstoffe, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.
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Schaftdurchmesser = Gewindedurchmesser (Vollschaft) oder = Flankendurchmesser (Dinnschaft) nach Wahl des Her-
stellers.

Kreuzschlitz H Kreuzschlitz Z

') Scllen Linsenschrauben mit Langen unterhalb der gestricheiten Stufenlinie mit Gewinde annahernd bis Kopf geliefert
werden, so ist entsprechend DIN 962 der Formbuchstabe A in die Bezeichnung einzufiigen.

3 Fortsetzung Seite 2 bis 5

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Selte 2 DIN 7986

Tabelle 1.
Gewinde d 1) M1,6 | M2 | M25 | M3 [(M35) | M&a | M5 | M6 | M8 | M10
P2) 035 | 04 | 045 | 05 | 06 | 07 0.8 125 | 1.5
a mex. | 07 | 08 | 09 | 1 12 1,4 16 | 2 25 | i3
b mn. | 15 18 18 19 20 22 25 28 |34 | 40
Ay e a0 2.9"“_ a1 | 36 'Tiﬁ" 47 | 's7.| 68 | 92 i 1.2
max = Nannmas 3.2 4 5 6 7 8 10 12 16 | 20
a o | 20 137 a7 [ 57 | 668 | 764 | 96a | 1157 [ 1557 | 1948
Nennmab 13 | 16 | 2 24 | 27 | 31 | 38 ,| 46 | 6 | 75
k mex. | 142 | 172 | 212 | 252 | 282 | 325 | 395 | 475 | 615 | 768
mo | 1181 148 ] 188 [ 228 | 258 | 295 | 365 | 445 585 | 732
r mex | 04 “0_3" 1 0'1' T o1t | 02 | 02 | 02 025 | 04 | 0a
P T 5 6 7 8 10 12 16 20
~ | 08 | 11 13 | 16 | 19 | 2 [ 25 |3 | a7 @ as
mex | 09 | 1 1 |28 | 15 [ s | 2 | 25 | 32 38
* Kreuzschlitz-GréBe 0 1 i S 7 o 3 T 4 '
m __~ |18 |25 [27 [a1,]| 42 [ 46 [ 53 [ 68 | 9 [102
FormH Eindring- mn | 072 | 1.1 1.3 1.7 1,74 | 204 | 277 | 303 | 418 | 538
Kraiiz: tiefe max | 102 | 14 | 18 | 2 224 | 254 | 327 | 353 | 468 . 588
schlitz m ~ 1.8 24 26 3 4 43 5 6.7 8.8 99
FOrmZ Eindring- mn. | 092 | 1.1 127 | 168 | 165 | 1.9 264 | 302 | 406 | 523
tiefe mex. | 117 [ 135 | 152 | 193 | 211 | 236 | 3.1 348 | 452 | 569
1.2 Gewicht (7.85kg/dm?) in kg je 1000 Stiick =
NennmaB min, max,
2 1.8 2.2 0,085 | 0,156 :.
3 28 3.2 0,097 | 0,175 | 0,341 i
4 3,75 425 |0,108 | 0,194 | 0,370 | 0,635 '
5 4,75 525 |0120 | 0212 | 0,399 | 0,675 | 099 | 1.41 ?
s 6.75 825 |0.132 | 0231 | 0428 | 0714 | 105 | 148 | 266 1:
8 7.7 A3 0,155 | 0268 | 0486 | 0793 | 1,17 | 163 | 291 i
BT 97 | 108 loars | osoe [anaa o | ave | v Loaae | onaa | on |
12 | 1166 1236 | 0201 | 0343 | 0602 | 0861 | 142 | 184 | sar | osau | s | 21y
(14) 13,65 1436 | 0226 (0380 [ 0660 | 1,03 | 154 | 209 | 366 | S84 | 122 | 222
16 15,66 1635 | 0248 | 0418 |0718 | 1,11, | 1,67 | 225 | 391 | 619 | 128 | 232
(18) 17,65 18,35 o -'L 0455 {0776 (1,19 | 1,79 | 241 | 416 | 654 | 135 242
20 19,6 20,4 ’0H4§2 0834 | 127 | 192 | 256 | 441 | 689 | 142 = 252
(22) 21,6 224 0?91"21i 1,35 2_65_ 272 | 466 | 7.24 i"m,é | 26.2
25 246 254 0999 | 147 | 225" | 294 | 503 | 777 | 158 | 277
(28) 27,6 28,4 109 |1,59 | 248 | 324 '| 541 | 829 | 168 | 292
30 296 30,4 115 [171 | 263 | 344 | 568 ' 864 | 175 @ 302
35 345 355 301 | 394 | 843 | 952 | 191 | 327
40 39,5 40,5 444 | 718 105 | 207 | 357
45 44,5 a5 | || 1 7 T T 7703 [ 114 | 2231 ar7
50 495 50,5 | 868 | 123 l 39 A2
55 54 56 '- | | 255 | 437
80 59 61 ' . [ T v i 1ot T ae2
1) Eingeklammerte GrdBen sind moglichst zu vermeiden
2) p = Gewindesteigung (Regelgewinde)
?) Schrauben Uber der gestricheiten Stufanlinie haben Gawinde anmiharnd bis Kopt (B =1 a)
Lingen Uber 6B0mm sind von 10 zu 10mm 2zu stuten
Die handelsiblichen Lidngan sind durch Gewichtsangabe gnkunnzmchnm
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DIN 7985 Seite 3
3 Technische Lieferbedingungen

Tabelle 2.
Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall
Allgameine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
) Toleranz 6g"
Gewinde St eom e
Norm DIN 13 Teil 13 und Teil 15

— il w0 —

Festigkeitsklasse

CuZn = Kupler-Zink-

Mechanische (Werkstoff) 48, 58,98 AR, T8 Legierung 9
Eigenschaften3) .
: Norm DIN ISO 898 Teil 1 | DIN 267 Tett 11 L DIN 267 Teil 18
1
GrenzabmaBe, Produktklasse A
Form- und
Lagetoleranzen Norm DIN ISO 4759 Teil 1
¥ wie hergestelit blank blank
8.8: geschwarzt:
(chemisch oder
~— thermisch)
Oberflache Fur die Rauheiten der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2

Fur die zulassigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 19
Fir galvanischen Oberflaichenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Anderer Oberflachenschutz nach Vereinbarung

Kreuzschlitze ' nach DIN 7962

Annahmeprifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

'} Gilt nur fur Schrauben ohne Oberflachenschutz. 6g gestattet das Aufbringen Ublicher Schichtdicken nach DIN 267
Teill 8. wobei die Nullinie (h-Lage) nicht uberschritten werden darf. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein groBeres
GrundabmaB als das der g-Lage gewahit werden. Ein groBeres GrundabmaB kann die Abstreiffestigkeit der Schrauben~
verbindung beeintrachtigen.

2) CuZn = CU2 oder CU3 nach Wahl des Herstellers.

) Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe oder eine bestimmte Werkstoffsorte, z. B. CU3, nach Vereinbarung.

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer Linsenschraube mit Gewinde M6, Lange [ (NennmaB) =20 mm, Festigkeitsklasse 4.8 und Kreuzschlitz H 2):
Linsenschraube DIN 7985—-M6 x 20—-4.8—H

Fur die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zusétzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.

Fur die Bezeichnung von Ausfihrungen mit unverlierbaren Unterlegteilen (Kombi-Schrauben) gilt DIN 6300.
Fur die Bezeichnung von Ausfuhrungen mit gewindefurchenden Eigenschaften gilt DIN 7500 Teil 1.

Fur die Bezeichnung von Ausfuhrungen mit gewindeschneidenden Eigenschaften giit DIN 7516.

Fur Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000—2—1.

2) Fehltin der Bezeichnung aufgrund friiherer Ausgaben dieser Norm, z. B.in vorhandenen Unterlagen, der Formbuchstabe H

oder Z fur den Kreuzschlitz, so gilt der Kreuzschlitz H. Zukinftig ist der jeweilige Formbuchstabe des Kreuzschlitzes bei
Neukonstruktionen und in neuen Bestellunterlagen immer anzugeben.
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Seite 4 DIN7985 bt

Zitierte Normeh

DIN 13 Teil 13 Metrisches ISO-Gewinde; Auswahlreihen fiir Schrauben, Bolzen und Muttern von 1 bis 52mm 4
Gewindedurchmesser und GrenzmaBe e
DIN 13 Teil 15 Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
DIN 78 Gewindeenden, Schraubeniiberstéande; fir Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13
DIN 267 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Aligemeine Anforderungen
DIN 267 Teil 2 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Ausfiihrung und MaBgenauigkeit
DIN -257 Teil 5 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmeprufung, 1SO 3269 Aus-
gabe 1984 modifiziert
DIN 267 Teil 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uper-
zugen :
DIN 267 Teil 11 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen mit Erganzungen zu ISO 3506,
Teile aus rost- und saurebestandigen Stahlen ;
DIN 267 Teil 18 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetalien
DIN 267 Teil 19 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflachenfehler an Schrauben
DIN 962 Schrauben und Muttern; Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfiihrungen
DIN 4000 Teil 2 Sachmerkmal-Leisten fiir Schrauben und Muttern }
DIN 6900 & Kombi-Schrauben :
DIN 7500 Teil 1 Gewindefurchende Schrauben; fiir metrisches ISO-Gewinde; MaBe, Anforderungen, Prufung
DIN 75186 Gewinde-Schneidschrauben; Kreuzschlitzschraubepi; MaBe, Anforderungen, Prifung ~
DIN 7962 Kreuzschlitze fiir Schrauben; ISO 4757 modifiziert '

DIN 1SO 898 Teil 1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben, Identisch mit ISO 898-1 . 1988

DIN ISO 4759 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmes-
sern von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A,B und C

Frithere Ausgaben
DIN 798S: 0753, 08.59, 02.72, 12.84, 07.86

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Vermerk uber die begrenzte Laufzeit der Norm aufgenommen.

b) Fiir die Gewinde M1,6 und M2 wurden die handelsiiblichen Ldngen aufgenommen.

c) Im Abschnitt 3 gelten fiir alle Festigkeitskiassen die Harten nach DIN ISO 898 Teil 1, Ausgabe Januar 1989
d) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell iberarbeitet.

Erlauterungen

Nachdem der FMV beschlossen hatte, die Kopfe von Senkschrauben den HiillmaBen nach ISO 7721 anzupassen (siehe natio-
nales Vorwort zu den DIN-ISO-Normen iiber Senkschrauben), erschien es zweckmaBig, nun auch bei Schrauben mit flachauf-
liegenden Kdpfen die ISO-KopfmaBe zu ibernehmen.Es wurde deshalb beschlossen,zu allen bestehenden ISO-Normen uber
Schlitz- und Kreuzschlitzschrauben mit flachaufliegenden Kopfen DIN-ISO-Normen zu vercffentlichen. Dieser Beschiufl
wurde dadurch erleichtert,daB man im ISO/TC 2 einer Erweiterung der Norm ISO 1207 iiber Zylinderschrauben mit Schlitz bis
zur NenngréBe M 1,6 zugestimmt hatte.so daB ein Ersatz von DIN 84 durch eine Norm DIN ISO 1207 im Hinblick auf die genorm-
ten NenngréBen moglich erscheint, sobald die Folgeausgabe von ISO 1207 vorliegt.

Neben den DIN-ISO-Normen sollen fiir eine angemessene Ubergangszeit die bisherigen DIN-Normen weiterhin bestehen
bieiben,um die Umstellung auf die neuen KopfmaBe zu erleichtern. Nach Ablauf der Ubergangszeit sollen die DIN-Normen mit
den bisherigen Schraubenkopfen jedoch zuruckgezogen werden.

Der SeschiuB zur Umstellung der Kopfrmzi= =22 2 urch die Grindung des CEN/TC 185 ,Mechanische Verbindungselemente™im
Jahre 1389 zusdtzliche Bedeutung eriangi. =2 .0 in Kiirze die Veroffentlichung von Europdischen Normen, unter anderem
auch von Normen iuber Schlitz- und Kreuzschirzschrauben mit flachaufliegenden Kopfen, zu erwarten ist. Deshalb wird auch
aus diesem Grund eine baldige Umstellung aut ISO-Festlegungen, die die Grundlage fiur EN-Normen sein werden, vollzogen
werden missen. Es ist geplant, solchen EN-Normen nur dann zuzustimmen,wenn sie mit den bestehenden ISO-Narmen uber-
einstimmen, so daB eine nochmalige Umstellung auf die zukiinftigen EN-Normen nicht erforderlich sein wird Es sei daraut hin-
gewiesen, daB die fiir die Zuriickziehung der bisherigen DIN-Normen vorgesehene Ubergangszeit durch eine baldige Ver Sl
6ffentlichung von EN-Normen eventuell verkiirzt werden wird. o
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Bei den meisten Schraubentypen bestehen zwischen den KopfmaBen nach den bisherigen DIN-Normen und nach den neuen
DIN-1SO-Normen nur relativ geringfugige Unterschiede. Wirkliche Austauschprobleme sind deshalb nur in Einzelféllen zu
erwarten. Die Austauschbarkeit der Produkte ist vor allem dann zu priifen, wenn automatische Zufiihr- und Verschraubungs-
systeme verwendet werden sollen. Die folgende Tabelle gibt eine Gegeniberstellung der wesentlichen KopfmaBe von Schrau-

ben nach DINISO 7045 und DIN 7985 an und soll im Einzelfall als Entscheidungshilfe bei der Frage, ob ein Austausch von Pro-
dukten ohne Schwierigkeiten maoglich ist, dienen. )
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Tabelle 3. MaBe in mm
Gewinde d M1,6 M2 M2,5 M3 M3,5 M4 M5 M6 M8 M10
DIN ISO 7045 3.2 4 5 56 7 8 9,5 12 16 20
dy max *
p DIN 7985 3.2 4 8 6 7 8 10 12 16 20
DIN ISO 7045 1.3 1,6 2.1 2.4 26 3.1 3.7 4.6 6 7.5
1!\ max L Tl i 4
DIN 7985 1.3 16 2 24 2.7 i 3.1 38 46 6 7.5
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